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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 72901 din data de 21 junie 2022 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3716-2022, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE, pentru TEVI 5! FITINGURI DIN PEID PENTRU ALIMENTARE CU APA,
produse de PALPLAST S.A, Sibiu.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 21 iunie 2024 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la »conditii” din
agrementul tehnic.

In baza prezentului aviz tehnic, tevile si fitingurile pot fi utilizate pentru
destinatia preconizatd in contact cu apa potabild numai insotite de avizul
sanitar/notificarea emis/emisd de Institutul National de Sandtate Publicd.

Agrementul tehnic este valabil pan3 la data de 21 junie 2025, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
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Grupa specializata nr.5 - Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
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Prezentul agrement tehnic este valabil pana la data de 21.06.2025 numai insotit de B
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

Grupa specializatd nr.05 “Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incélziri,
climatiziri, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de agrement tehnic prezentatd de
firma PALPLAST SA din Sibiu si inregistrata cu nr. 220511 din data de 19.05.2022, referitoare la
produsele: “Tevi si fitinguri din PEID pentru alimentare cu apa” fabricate de firma PALPLAST
SA din Sibiu, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3716-2022, in conformitate cu
normativele: I 9-2015: Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor, NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea
instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizdnd conducte din
materiale plastice, NP-133-2013: Normativ pentru proiectarea, execufia si exploatarea
sistemelor de alimentare cu apa si canalizare ale localitafilor, cu certificatul de management al
calititii emis de DNV Olanda filiala din Romania, buletinele de incercare de la laboratorul IIP-
Instituto Italiano dei Plastici din Italia §i cu documentele tehnice roménesti aferente domeniului de
referinti, toate valabile la aceastd data.

1.Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinta.

Tevile din PEID (polietilena de inaltd
densitate, de culoare neagrd) de tip PE 100 RC,
PE 100, PE 80 si fitingurile din segmente de
teava sunt fabricate de firma PALPLAST SA din
Sibiu prin procedeul de extrudare (fevile) si prin
procedeul de sudurd tip "cap la cap” (fitingurile)
si sunt utilizate pentru instalatii de alimentare cu
apd, apa conventional curatd, canalizare si irigafil.

Tevile si fitingurile din PEID se produc cu
dimensiuni conform SR ISO 4427, DIN 8074,
I1SO 4065, SR EN 12201, ST-1.07, ST-4.07.

Tevile din PEID se produc cu urmétoarele
caracteristici:

Dexe. 20+400 mm, grosime de perete 1,8+54,7
mm, SDR 41; SDR 33; SDR 27,6; SDR 26; SDR
21; SDR 17,6; SDR 17; SDR 13,6; SDR 11; SDR
9; SDR 7.4; presiuni de lucru de 3,2+25 bar;

Dext. 20+400 mm, grosimi de perete 1,8+28,77
mm, SDR 26; SDR 21; SDR 17; presiuni de lucru
de 5+10 bar.

Presiunile de lucru sunt valabile pentru
temperatura fluidului de +20°C.

Temperatura maxima a fluidului de lucru
este de +40°C.

Fabricarea tevilor din PEID se executa pe
masini specializate cu sisteme automatizate
pentru:

-dozarea materialelor componente;
-mentinerea temperaturii constante in extruder;
-controlul diametrului exterior §i al grosimii
peretelui tevii;
isnozitive ultrasonice cu listare la imprimanta a
sotului de fabricatie (protocolul contine toti
arfietfil reali de proces);
$1¢4) pe calculator a intregului proces de

fabricatie.

Se produc si fitinguri din segmente de
teavd din PEID sudate prin procedeul de sudura
tip "cap la cap” pe masini speciale de sudurd in
polietilena, cu caracteristicile:

—coturi la 159 30°, 45° 60° si 90°, Dext
63+200 mm, SDR 7.,4; 9; 11; 13,6; 17; 21;
26;

-coturi la 15° 309, 45° 60° si 90° Dext
225+400 mm, SDR 11; 13,6; 17; 21; 26;
-cruci, Dex, 90+200 mm, SDR 7.4; 9;
1171346,17;:215126,

-cruci, Dext 225 si 250 mm, SDR 11; 1%,6;
17521 26;

-teuri egale, Dexr. 90+200 mm, SDR 7.4; 9;
Leds6:07:.21:26:

-teuri egale, Dex. 225+400 mm, SDR 13z
1346517, 215, 263

steuri reduse la  90°,  Dext.1/Dext2/Dext3
90/63/90+315/280/315 mm, SDR 11; 13,6;
1721 26;

-teuri cu flansa la 90°, Dext. 904315 mm, SDR
1t 346; 17 21; 26;

-teuri reduse cu flansd la 90°, Dext1/Dext2/
Dexts 90/63/90+315/280/315 mm, SDR 11;
18,657 29::26.

Se produc si fitinguri executate prin
prelucrare mecanicd, pe masini speciale, din
segmente de teavd din PEID cu grosimea de
perete mare, cu caracteristicile:

-adaptoare de flansd, Dext. 40+315 mm, SDR
Lle13.6:17:21: 26:

-reductii, Dext1/Dext2 75/50+315/280 mm, in
diverse variante cu segmente "scurte” sau
lflungi"

Presiunile de lucru de 5+25 bar.
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Temperatura maxima a fluidului de lucru
este de +40°C. Pentru coturile fabricate din
segmente de tevi, presiunea de lucru este
egald cu 0,8xPn a tevii.

Pentru teurile, teurile reduse si crucile
fabricate din segmente de tevi, presiunea de
lucru este egald 0,65%Pn a tevii.

Pentru adaptoare de flansa si reductii
presiunea de lucru este egala cu Pn a tevii. La
cererea beneficiarilor se pot executa fitinguri
din segmente de tevi de alte forme si unghiuri
de deschidere.

1.2 Identificarea produselor.
Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatii de alimentare cu apa fabricate de firma

PALPLAST SA din Sibiu sunt marcate la
fabricatie, pe marcaje, indicdndu-se:

-denumirea firmei;

-standardul de fabricatie;

-data fabricatie;

-lotul de fabricatie;

-diametru;

-grosimea de perete;

-cod material.

Pentru identificare, tevile din PEID pentru
alimentare cu apa, au culoarea neagra cu dungi
longitudinale de culoare albastra, iar pentru
irigatii au dungi de culoarea verde.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tevile si fitingurile din PEID sunt fabricate
de firma PALPLAST SA din Sibiu si se
utilizeaza in alimentarea cu apd potabild, apa
conventional curatd, canalizare si irigatii.

Pentru utilizarea preconizatd a tevilor si
fitingurilor din PEID in contact cu apa potabila,
trebuie sd detina aviz sanitar eliberat de Institutul
National de Séandtate Publicda emis in
conformitate cu reglementirile emise de
Ministerul Sanatatii.

Avizul sanitar/Notificarea se elibereaza in
functie de compozitia chimica a materialelor care
intra in contact cu apa potabila.

Tevile si fitingurile din PEID (PE 100, PE
80 si PE 100RC) utilizate in retele si instalatii cu
apa potabild, detin aviz sanitar nr. 14.
CRSPM/13.02.2014 si nr. 83 CRSPM/26.03.2020
eliberate in conformitate cu reglementarile emise
de Ministerul Sanatatii.

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.

eRezistentd mecanica si stabilitate - produsele se
executd cu magini specializate, cu sisteme
automatizate.

Tevile si fitingurile din PEID au rezistenta
mecanicd la conditiille normale de transport
specificate de producator si la sarcinile mecanice
din exploatare, fiind controlate si testate la
producidtor sau sau laboratoare autorizate
conform normelor in domeniu: rezistenta la
presiune, etanseitate s.a.
eSecuritate la incendiu - pentru produsele din
constructii care fac obiectul agrementului tehnic
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nu au fost efectuate incercari pentru determinarea
performantelor de comportare la foc.

elgiend. sdndtate si mediu inconjuritor

- produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau s@ndtatea oamenilor la utilizarea lor in
conditii normale, in conformitate cu procedurile
legislatiei in domeniu si anume: Legea Securitatii
si Sanatatii in Munca nr. 319/2006 si Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, OMS 275/2012
privind aprobarea Procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piatd a produselor,
materialelor, substantelor chimice/amestecurilor
si echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabila, OUG 92/2021 privind regimul
deseurilor, Ordonanta. 2/2021 privind depozitarea
deseurilor, HG nr. 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand  deseurile, inclusiv  deseurile
periculoase legea privind asigurarea pentru
accidente de muncd si boli profesionale nr.
346/2002, cu completdrile si modificarile
ulterioare.

eSigurantd in exploatare- produsele nu necesita
protectie impotriva coroziunii.

Tevile si fitingurile din PEID sunt
executate cu masini si instalatii automatizate
cu control computerizat al intregului proces
de fabricatie.
eProtectie impotriva zgomotului - produsele
nu fac obiectul unor cerinte la zgomot; acestea
fiind ingropate in pamant.
eEconomie de energie si izolarea termicéa

- produsele se pot 1zola termlc daca re;elele 51




specializate  se  realizeazd
economii de energie.
eUtilizarea sustenabil3 a resurselor naturale

- se va aplica conform Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completirile si

modificarile ulterioare.

importante

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si intrefinerea
produsului.

Materialele  utilizate  la  realizarea
produselor, permit realizarea unor produse cu o
durabilitate de 50 de ani.

Producitorul acorda o garantie de minim 24
luni de la data productiei, dacd sunt respectate
conditiile producatorului cu privire la transport,
depozitare si montare.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatii de alimentare cu apa se produc pe linii
tehnologice automatizate.

Constanta calitdfii produselor este
asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitdtii, certificat dupa
standardul ISO 9001:2015.

2.2.4. Punerea in opera.

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatii de alimentare cu apa se monteazi in
retele si instalatii in conformitate cu
procedurile de lucru, cu instructiunile de montare
date de producitor si cu normativele: I 9-2015,
NP 084-2003, NP 133-2013.

Lucririle de imbinare dintre tevi si
fitinguri din PEID, se vor executa de citre
personal calificat cu dispozitivele
recomandate de producitor.

Imbinarea tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatii de alimentare cu apa se
realizeaza prin procedeul de sudurd tip "cap la
cap”, sudurd cu electrofitinguri sau fitinguri de
compresiune.

Verificirile retelelor sau instalatiilor
dupd montare se vor executa cu respectarea
conditiilor conform cu instructiunile de
montare ale producitorului si a normativelor:
19-2015, NP 084-2003, NP 133-2013.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Grupa specializatd a constatat cd produsele
sunt astfel concepute incat prin performantele lor
adecvate pentru utilizarea preconizatd,
pe satisfacerea cerintelor esentiale

sia fie utilizat in baza prevederilor Legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completarile si modificarile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Fabricarea tevilor si fitingurilor din PEID
este realizatd de firma PALPLAST SA din Sibiu
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitdtii §i cu precizarile din
Manualul Sistemului Integrat de Management,
intocmite conform cerintelor din standardul ISO
9001:2015.

2.3.3.Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datd de producator
sau de reprezentantul acestuia), de Aviz
Sanitar (obtinut in functie de compozitia chimica
a materialelor care intra in contact cu apa
potabild) si de instructiuni de montare,
utilizare, exploatare si intretinere elaborate de
producator in limba roména.

Tevile din PEID de alimentare cu apa se
livreaza de regula in bare la lungimi de 12 m.

La cererea beneficiarului tevile fabricate in
bare se pot livra si la alte dimensiuni, iar pentru
diametrele < 110 mm, se pot livra si in colaci
(lungimea colacului este in functie de diametrul
tevii).

Fitingurile din segmente de teavd din
PEID se livreazd ambalate individual in pungi
din material plastic sau paletizat.

Producitorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare, depozitare $i
montare.
2.3.4.Conditii de punere in operi.

Tevile si fitingurile din PEID de alimentare
cu api se monteazd in retele si instalatii cu
respectarea prescriptiilor producétorului si cu
normativele:

-1 9-2015: Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor.

-NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare
si a sistemelor de alimentare cu apad si
canalizare utilizind conducte din materiale
plastice.

-NP-133-2013: Normativ pentru proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apd si canalizare ale
localitétilor.

-ST 1.07-2019-Specificatie tehnicad-Tevi din
PEID pentru instalatii de alimentare cu apa.
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-ST-4.07-2022- Specificatie tehnicid-Tevi din
PEID pentru sisteme de irigatii.

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea tevilor si fitingurilor din PEID
pentru alimentare cu apa, in domeniile de
utilizare acceptate este apreciati favorabil in
conditiile specifice din Romaénia, dacd se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic Pentru utilizarea preconizatd a
fitingurilor din PEID 1in contact cu apa
potabila, trebuie sa detina aviz sanitar eliberat
de Institutul National de Séanatate Publicd
emis in conformitate cu reglementérile emise
de Ministerul Sanatatii.

Conditii

e Calitatea produselor fabricate a fost examinati si
gasitd corespunzitoare de catre [IP-Instituto
Italiano dei Plastici din Italia, iar aceasta trebuie
pastratdi la acest nivel pe toatd durata de
valabilitate a acestui Agrement si prin mentinerea
certificarii Sistemului de Management al Calitatii
dupa ISO 9001:2015.

oOriunde se face referire in acest agrement la acte
legislative sau reglementiri tehnice trebuie avut in
vedere ca acestea erau in vigoare la data elaborarii
acestui agrement.

e®Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implicd in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale firmei
de a comercializa, monta sau intrefine produsul sau
procedeul.

oOrice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs/
procedeu/seturi de produse, care este continuta sau
se referda la acest agrement tehnic, reprezintd
cerinfe minime necesare la punerea sa in opera.
elnstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor inscrise
in Agrementul Tehnic si de incercérile sau testele
care au stat la baza acestor date. Agrementul tehnic
nu ii absolvd pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilitafile ce le revin, conform
reglementdrilor tehnice legale in vigoare.
eOportunitatea elaborarii agrementului tehnic este
stabilitd de Institutul European pentru Stiinfe
Termice din Bucuresti.

eVerificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizatd de céatre producdtor, conform
programului stabilit de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, program care consta
in:

AT 017-05/3716-2022

-verificarea dimensiunilor;
-verificarea rezistentei la presiune.

Verificarile se vor efectua la modificarea
tehnologiei de productie sau la schimbarea
materiilor prime si vor fi consemnate prin buletine
de incercari.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitatii al
producatorului.
eActiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.
elnstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacad acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va face si in
cazul constatdrii prin controale, efectuate de
cdtre organismele de supraveghere a pietei, a
nerespectdrii mentinerii constante a conditiilor
de fabricatie si utilizare ale produsului.

ein cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza prevederilor din

agrementul tehnic, organismul -elaborator

solicitd retragerea agrementului tehnic si

anularea din baza de date a MDLPA.
Valabilitatea agrementului tehnic:
21.06.2025.

Valabilitatea avizului tehnic: 21.06.2024.
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte de data
expirarii acestuia. In cazul neprelungirii
valabilitdtii avizului tehnic, agrementul tehnic
se anuleazi de la sine.

Modificarea/extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de valabilitate
initial.

Presedinte grupa specializata nr. 05
dr. ing. Danjéla Teodorescu

Institutul European pentru Stiinte Termice




3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusi la dispozitie de catre
solicitant.

S-a constatat ci firma producdtoare are certificate in conformitate cu standardele ISO
9001:2015 si ISO 14001:2015, valabile la data elaboririi agrementului tehnic.

Tevile si fitingurile din PEID de alimentare cu apa fabricate de firma PALPLAST SA din Sibiu isi

vor mentine caracteristicile functionale in timpul exploatirii, cu conditia respectérii instructiunilor de
utilizare ale producitorului si cu normativele: I 9-2015, NP 084-2003, NP 133-2013, ST1.07-2019,
ST-4.07-2022.

Pentru verificarea comportirii in exploatare se va urmari, observa si analiza, pe intreaga durata de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Retelele si instalatiile de alimentare cu apa realizate cu tevi si fitinguri din PEID, produse de
firma PALPLAST SA din Sibiu, nu ridica probleme speciale la punerea in opera.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
teava polietilend Dext. 110x10 mm, Pn 16 bar, SDR 11

VERIFICAREA METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
: 301 . ! in tolerantele admise de
dimensiunilor EN ISO 3126:2005 I TP Italia siomsn BN 1S0 corespund
rez1ste;¢;¢;;a S ENII:? 30612559- 11 P Italia >19 MPa corespunde
alungirii la rupere sy 1 1P Italia SULIEIEEIEES corespunde
1,3:2015 € >350%
contractiei longitu-
Tiff‘lleoﬂz‘le‘gc EN ISO 2505:2005 11P Italia <3% corespunde
t=2 ore
rezistentei la presiune
T=+20%+1°C, EN ISO 1167- [1P Italia fard scapari de fluid de it 8
P=24 bar 1,2:2006 incercare P
t=100 ore
rezistentei la presiune Rl :
T=-580°i‘1)°C ENISO 1167- fara scapari de fluid de
P=10.8 bar ’ 1.2:2006 I 1P Italia incercare (apd) sau corespunde
=1 6’5 e g deformatii remanenete
densitaii e [TP Italia >030 ke/m’ corespunde
mdlcelu;\:le::;l tidatate | AEN lifeig;iyzBOI L, I 1P Italia 0,2<MFR<1.4 g/10 min corespunde
stabilitatii termice ISO 11357-6:2018 I 1P Italia >20 minute corespunde

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insuseste verificirile efectuate in laboratorul ITP-Instituto Italiano dei Plastici din Italia notificat cu nr.
0097, buletine de incercare nr. 370, 372, 382, 437, 450, 451, 454, 455 din 2022.

.......
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4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5, a Institutului
European pentru Stiinte Termice Bucuresti.

In sedinta de deliberare nr. 220522 din data de 30.05.2022 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din: dr. ing. Daniela Teodorescu,
ing. loan Rizvan Vincene, dr. ing. Anica Ilie, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a
analizat Dosarul agrementului nr. 017-05/3716-2022 referitor la :

Tevi si fitinguri din PEID de alimentare cu apa fabricate de firma PALPLAST SA din Sibiu.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmétoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Tevile din PEID de alimentare cu apa corespund cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al
Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu completérile si modificérile ulterioare.

Constatdnd acestea comisia internd de avizare propune citre CTPC aprobarea prezentului
Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 21.06.2025.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmdrirea comportarii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor verificiri urménd a fi anexate
Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitati Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3716-2022 contindnd 121 file face parte
integranta din prezentul agrement tehnic.

AT 017-05/3716-2022 Pagina 7 din



T R

Pagina 8 din 9



eTitular de agrement tehnic:

PALPLAST S.A.
Str. Dulgherilor, nr. 26, Sibiu
tel:0269231429, fax :0269218864

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Ioan Rdzvan VINCENE

EITS

;’OROMANIA

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela TEODORESCU - presedinte .
ing. loan Razvan VINCENE - raportor -

dr. ing. Anica ILIE

dr. ing. Madalina NICHITA &W
sing. Grigore VINCENE %7
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